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El-Exis SP

Die beste Kombination fur schnellste Anwendungen.

Seit mehr als 25 Jahren setzt Sumitomo (SHI) Demag mit der El-Exis Baureihe die Grenzen des Schnelllaufs immer wieder
neu. Auch die vierte Generation der El-Exis SP ist die fortschrittlichste und schnellste SpritzgieBmaschine auf dem Markt.
Mit dem intelligenten Antriebssystem wird dabei kein Kompromiss zwischen maximaler Leistung und Energieverbrauch
eingegangen. Ausgelegt fiir Gber 200.000.000 Zyklen arbeitet die El-Exis SP absolut zuverlassig tiber viele Jahre und das bei
hoch dynamischen Anwendungen. Sie werden sehen, lhre Highspeed-Anwendungen sind bei uns in den besten Handen!




El-Exis SP

Ihre Vorteile auf einen Blick.

o - Highspeed-Antriebstechnologie

Das einzigartige hybride Antriebskonzept der El-Exis SP
hat sich bereits tausendfach bewahrt. Es bietet die beste
Losung flr hochste Geschwindigkeiten und maximale
Dynamik.

e — Hoch belastbare Konstruktion

Nicht nur fir Schnelllauf ausgerustet, sondern fiir Schnelllauf
entwickelt: Werkzeugaufspannplatten sind speziell fur die
Belastungen im Hochgeschwindigkeitsbereich ausgelegt.
Unser activeProtect Werkzeugschutz mit Profiliberwa-
chung garantiert schnellstes Reaktionsvermdgen, selbst

bei hochdynamischen Anwendungen.




e — Intuitive Steuerung

Die intuitive Steuerung der El-Exis SP bietet eine Vielzahl an
Moéglichkeiten zur Prozessuberwachung und -kontrolle.
Dank der logischen und einfachen Programmierung mit
vordefinierten flexiblen Maschinenabldufen kann das
Effizienzpotenzial der EI-Exis SP voll ausgeschopft werden.
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G - Intelligente Speicherkontrolle

Hydraulische Speicher machen Einspritzgeschwindigkeiten
bis 1000 mm/s sowie Beschleunigungen bis zu 4g
maoglich. Gleichzeitigt sorgt eine intelligente Speicher-
kontrolle fur effizienteste Ressourcennutzung.




Wiederholgenauigkeit

Qualitat bis ins kleinste Detail.

Prozesskonstanz 24/7 Mas[sn‘j;%'stef
12,1
Die El-Exis SP Uberzeugt in allen Belangen mit ihrer
unlbertroffenen Konstanz. Ist der Zyklus definiert 120
und eingerichtet, wird er mit hochster Genauigkeit .9 . .
reproduziert. Und dies 24 Stunden am Tag, sieben Tage 11,8 -'”—.'—0—‘—'—0—0—.—"—0—
die Woche. 1.7
Keine Abweichungen im Prozess sind die oberste 6
Prémisse. Durch extrem hohe Stabilitdt, Wiederhol- Zyklus
barkeit sowie Genauigkeit im SpritzgieBprozess erreicht e 2 4 6 8 10 12 14 16 18 [
die El-Exis SP bei Highspeed-Anwendungen die geringste Diagramm: Massepolster-Wiederholgenauigkeit

Ausschussrate im Markt.

KONSTANTE LEISTUNG.
HOCHSTE QUALITAT.
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Hohere Plattensteifigkeit

Die Werkzeugaufspannplatten der El-Exis SP sind speziell fur héchste Beanspruchungen im Verpackungsbereich ausgelegt.
Eine um 50% niedrigere Durchbiegung in Bezug auf konventionelle Werkzeugaufspannplatten garantiert den perfekten
Formschluss des SpritzgieSwerkzeuges. Zusatzlich sind die Toleranzen der Plattenparallelitat der El-Exis SP, um den Faktor
drei praziser, als die EUROMAP Norm es fordert. Durch die hohere Plattensteifigkeit und die extrem hohe Plattenparal-
lelitat, verringert die El-Exis SP lhren Werkzeugverschleil$, fuhrt zu niedrigen Ausschussraten im Prozess, erweitert Ihr

Prozessfenster und verbessert somit die Qualitat der gespritzten Teile. Ingenieurskunst flir hochste Anspruche.

Abb. Hohe Plattensteifigkeit



Effizienz
Produktivitat in jeder Dimension.

Kiirzeste Zykluszeiten Maschinen-
groRe
. . -Exi - 2,00
Insbesondere bei der Produktion von Verpackungen FlrBxis P 750 ’
ist die AusstoRrate eine wichtige KenngréRe. Je hdher El-Exis SP 580 +1.85s
der Ausstos pro Stunde desto geringer der Preis El-Exis SP 450 -1,55s
pro hergestellten Teil. Mit der El-Exis SP fahren Sie El-Exis SP 420 .1,50s
konstant kurze Zykluszeiten mit hoher Teilequalitat. El-Exis SP 350 145s
25 Jahre Erfahrung mit Hochgeschwindigkeits-
. . . El-Exis SP 300 1,355
anwendungen und Tausende von installierten Maschinen
sprechen fir sich El-Exis SP 250 1,20s
El-Exis SP 200 1,155
El-Exis SP 150 | ———————————:1,00s
Trocken-
0 0,5 1 1,5 2 laufzeit

[s]

Diagramm: Trockenlaufzahlen nach Euromap

MAXIMALE PRODUKTIVITAT.
MINIMALER VERBRAUCH.




Bis zu 20% Energieeinsparung

Die vierte Generation der El-Exis SP punktet vor allem mit
ihrer effizienten Technologie, die Energieeinsparungen
von bis zu 20% maoglich macht. Abhangig vom gefahrenen
Zyklusund den Prozessparametern berechnetdie Maschine
fur jede Anwendung den optimalen Ladezustand der
Hydraulikspeicher. Fur den Prozess wird also nur die
jeweils bendtigte Leistung bereitgestellt.

Druck [P]
100%

75%
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50%

25%

75%

75%

0

Diagramm: Anwendungsspezifisches Speicherladen

Zykluszeit
[t




Verschlisse
Hochstleistungen in Bestzeit.

Uber 170.000 Verschlusskappen pro Stunde

Bei der Herstellung von standardisierten Verschlusssystemen mussen hochste Werkzeuggeschwindigkeiten bei kurzem
Hub und optimaler Dosierleistung realisiert werden. Die El-Exis SP erflllt diese Anforderungen und produziert Gber Jahre
hinweg zuverlassig und betriebssicher bei Zyklen weit unter 2,5 Sekunden. Dank der extrem schnellen SchlieReinheit und
dem hochdynamischen Auswerfer konnen Hochstleistungen bei der Produktion erreicht werden.

Einige Losungen wurden speziell fir diese Anwendung optimiert, wie beispielsweise die Wasserverteilung fir die
WerkzeugkUhlung. Gemeinsam mit unseren Partnern entwickeln wir fur Sie die optimale Komplettlésung, die Thnen den
entscheidenden Wettbewerbsvorteil bringt!

SCHNELLSTE ZYKLUSZEIT.
MAXIMALE WIEDERHOLBARKEIT.
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Anwendungsbeispiel -
Produktion von 29/25mm Verschlusskappen

Kavitaten Magsrcil))‘i;réen- Zykluszeit  Kapazitat
24 150/600 2,3-2,7s ~ 37.500/h
32 150/600 2,3-2,7s ~50.000/h
48 250/630 2,3-2,7s ~ 75.000/h
72 350/820 2,3-2,7s ~112.500/h
96 420/820 2,3-2,7s ~150.000/h

Abb. Verschlusskappen 29/25mm




Dunnwandbehalter

Schnell, dynamisch und effizient.

Perfekte Losungen fiir In-Mould-Labelling

Bei der Produktion von Dunnwandverpackungen
spielt die El-Exis SP all ihre Vorzige aus: Mit ihr
realisieren Sie dank besonders hoher Einspritzdynamik und
Achsgeschwindigkeit jede geforderte Fillzeit bei
niedrigsten Zykluszeiten. Die Werkzeugaufspannplatten
der El-Exis SP bieten eine deutlich hdhere Steifigkeit als
konventionelle Werkzeugaufspannplatten, was dem
Anwender ein breiteres Prozessfenster ermoglicht und
den Werkzeugverschleif$ minimiert.

Die extrem prazise SchlieBeinheit eignet sich auf Grund der
hohen Genauigkeit optimal flr In-Mould-Labelling (IML)
Prozesse. Losungen fir IML-Anwendungen mit Seiten-
entnahme, wie beispielsweise die frei zugangliche
Bediengegenseite, wurden speziell fir lhre Anwendungen
entwickelt.

~Speedprage”-Technologie

Mit der El-Exis SP sind Sie in der Lage, die Speed-
pragefunktion zu nutzen, bei der bereits vor dem
vollstandigen Verriegeln des Werkzeugs Schmelze in
die Kavitat vorgelegt wird. Die SchlieBbewegung der
Maschine unterstutzt die Ausbreitung der Schmelze
in der Kavitat, reduziert den Bedarf an Einspritzdruck
und damit den SchlieRkraftbedarf. Dadurch lassen sich
Wanddicken und Formteilgewicht deutlich reduzieren.

SCHNELLSTE ZYKLUSZEIT.
GROSSTE STABILITAT.
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Anwendungsbeispiel -
400g Becher mit In-Mould-Labeling

Kavitaten Mags%\'jsr;en- Zykluszeit Kapazitat

6 650/1020 3,7s ~5.800/h

8 800/1120 4,2s ~ 6.800/h
“

Abb. 4009 Becher ;,4
1 ' P y



Eimer
Produktion rund um die Uhr.

Dynamische Topleistungen fiir jede GroR3e

Behdltnisse wie Eimer und Boxen erfordern nicht nur
groRe Offnungshilbe und steife Werkzeugplatten,
sondern auch eine Einspritzeinheit, die den Einspritzstrom
sehr genau regelt. Die El-Exis SP bietet hier die optimale
Lésung fir kleine und grofRe Eimer.

Dank der hybriden Antriebstechnologie und der
kurzen Entformzeiten erreicht die EI-Exis SP schnellste
Zykluszeiten und hochste Plastifizierleistungen auch bei
groRen Offnungshiiben.

2-Komponenten-Technologie

Fur Eimer, die mit angespritztem Bugel produziert
werden, bieten wir Ihnen die optimale 2K-Lésung und
ermdglichen héchste Teile- und Fertigungsqualitat. Das
zweite Einspritzaggregat bieten wir, je nach Anwendung,
in verschiedenen Anordnungen und Grof3en an.

SCHNELLSTE ZYKLUSZEIT.
MAXIMALE PRODUKTIVITAT.
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Anwendungsbeispiel - Anwendungsbeispiel -
1280ml Eimer mit Blgel 5,6l Eimer mit Blgel
Kavititen Maschinen- 544, ceit  Kapazitat Kavititen Maschinen-  5vi,c7eit  Kapazitit
groRe y p groRe y p
454 580/1020 5,5s ~2.600/h 2&2 650/1020 8.3s ~ 870/h

Abb. 5,6l Eimer
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Samtliche Angaben und Informationen in diesem Prospekt wurden von
uns mit groBter Sorgfalt zusammengestellt, jedoch konnen wir keine
Gewahr fir deren Richtigkeit Gbernehmen. Weiterhin weisen wir darauf
hin, dass einzelne Darstellungen und Informationen vom tatsachlichen
Auslieferungszustand abweichen konnen. 04.2018




